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断面は光沢がある
ガラス状の構造

かつおぶしおもて面

かつおぶしうら面（削り面）

削りぶしの状態（花かつお）

→ガラス化している

拡 大

　
仙
台
商
工
会
議
所
で
は
、関
係
機
関
等
と

連
携
し
、次
世
代
放
射
光
施
設
活
用
に
向
け

た
情
報
提
供
を
行
って
い
ま
す
。

問
経
営
支
援
グ
ル
ー
プ

　 （
放
射
光
施
設
利
用
促
進
担
当
）

　
℡
０
２
２
―
２
６
５
―
８
１
２
７

　
弊
社
は
創
業
当
初
、漁
業
を
営
ん
で
い
ま
し

た
が
、１
９
７
７
年
に
２
０
０
海
里
水
域
制
限

が
設
定
さ
れ
た
際
、水
産
加
工
業
へ
事
業
転
換

し
ま
し
た
。商
材
を
選
ぶ
際
に
は
、他
社
と
同
じ

こ
と
を
や
っ
て
い
て
も
う
ま
く
い
か
な
い
と
思

い
、加
工
が
最
も
難
し
い
と
言
わ
れ
る「
カ
ツ

オ
」を
選
び
ま
し
た
。カ
ツ
オ
に
は
、熱
を
加
え

る
ほ
ど
硬
く
な
っ
て
し
ま
う
と
い
う
欠
点
が
あ

り
ま
す
。そ
れ
を
克
服
す
る
た
め
、東
北
大
学

と
共
同
研
究
を
行
い
、加
熱
し
て
も
や
わ
ら
か

く
、栄
養
は
そ
の
ま
ま
に
保
つ
、弊
社
独
自
の
製

造
方
法
を
確
立
す
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。２

０
０
４
年
に
は
特
許
も
取
得
し
、こ
の
技
術
を

用
い
て
弊
社
の
看
板
商
品
の
一つ
で
あ
る「
さ
く

ら
が
つ
お
」を
生
み
出
す
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。

　
ト
ラ
イ
ア
ル
ユ
ー
ス
へ
の
チ
ャ
レ
ン
ジ
は
、こ
の

と
き
に
お
世
話
に
な
っ
た
東
北
大
学
農
学
部
の

教
授
か
ら
勧
め
ら
れ
た
こ
と
が
き
っ
か
け
で
し

た
。今
回
、弊
社
が
解
析
し
た「
か
つ
お
ぶ
し
」

は
世
界
一
硬
い
食
品
で
、断
面
が
ガ
ラ
ス
状
態
に

な
っ
て
い
ま
す
が
、加
熱
や
加
水
に
よ
っ
て
容
易

に
硬
化・軟
化
す
る
性
質
も
持
っ
て
い
ま
す（
図

１
参
照
）。こ
の
メ
カ
ニ
ズ
ム
は
、い
ま
だ
に
解
明

さ
れ
て
い
な
い
部
分
が
多
く
あ
る
こ
と
か
ら
、何

か
生
か
せ
る
も
の
が
あ
る
の
で
は
な
い
か
と
考

え
、解
析
を
試
み
ま
し
た
。

　
放
射
光
施
設
で
は
、製
造
工
程
ご
と
に
６
種

類
の
試
料
を
測
定
し
ま
し
た（
図
２
参
照
）。そ

の
結
果
、デ
ー
タ
に
特
徴
的
な
箇
所
が
い
く
つ
か

見
ら
れ
ま
し
た
。例
え
ば
、生
カ
ツ
オ
と
煮
熟
後

カ
ツ
オ
の
デ
ー
タ
を
比
較
し
た
と
こ
ろ
、生
カ
ツ

オ
の
筋
肉
が
過
熱
さ
れ
る
こ
と
で
、タ
ン
パ
ク
質

な
ど
の
変
性
が
生
じ
、筋
肉
構
造
が
変
化
し
て

い
る
様
子
が
見
え
て
き
ま
し
た
。ま
た
、カ
ビ
付

け
後
の
枯
節
で
は
、湿
潤
状
態
に
す
る
こ
と
で

ガ
ラ
ス
化
し
て
い
た
も
の
が
軟
化
し
、本
来
の
筋

肉
の
様
相
を
呈
す
る
も
の
に
な
る
こ
と
が
科
学

的
に
示
さ
れ
ま
し
た
。こ
の
他
に
も
特
徴
的
な

箇
所
が
い
く
つ
か
あ
っ
た
の
で
す
が
、か
つ
お
ぶ

し
に
放
射
光
を
当
て
た
前
例
が
な
い
こ
と
か

ら
、は
っ
き
り
し
た
こ
と
ま
で
は
分
か
り
ま
せ
ん

で
し
た
の
で
、こ
の
測
定
の
１
年
後
に
再
度
、放

射
光
施
設
を
使
用
す
る
こ
と
に
し
ま
し
た
。現

在
、そ
の
と
き
に
得
ら
れ
た
デ
ー
タ
の
分
析
も

進
め
て
い
る
と
こ
ろ
で
す
。こ
の
結
果
が
、弊
社

が
手
が
け
る
地
元
の
ビ
ン
ナ
ガ
マ
グ
ロ
と
ギ
ン
ザ

ケ
を
原
料
と
し
た
サ
ス
テ
ナ
ブ
ル
フ
ー
ド
の
製

造
に
も
応
用
で
き
る
技
術
や
、製
造
工
程
の
短

縮
な
ど
に
結
び
つ
け
ば
と
期
待
し
て
い
る
と
こ

ろ
で
す
。

　
今
回
の
ト
ラ
イ
ア
ル
ユ
ー
ス
は
、「
放
射
光
っ

て
何
だ
ろ
う
」と
い
う
と
こ
ろ
か
ら
の
ス
タ
ー
ト

で
し
た
が
、「
ナ
ノ
の
世
界
が
見
ら
れ
る
顕
微
鏡

を
の
ぞ
い
て
み
た
い
」と
い
う
好
奇
心
が
原
動

力
に
な
り
ま
し
た
し
、研
究
者
の
皆
さ
ん
と
の

取
り
組
み
は
大
変
楽
し
か
っ
た
で
す
。今
後
は
、

放
射
光
以
外
の
観
察
手
法
で
の
デ
ー
タ
も
取
得

し
て
、総
合
的
に
考
察
し
て
い
き
た
い
と
も
考

え
て
い
ま
す
。地
元
に
世
界
最
先
端
の
次
世
代

放
射
光
施
設
が
で
き
る
わ
け
で
す
か
ら
、ぜ
ひ

皆
さ
ん
も「
世
界一の
顕
微
鏡
」を
の
ぞ
い
て
み

る
こ
と
を
お
勧
め
し
ま
す
。

長
年
の
カ
ツ
オ
研
究
が
導
い
た

放
射
光
施
設
活
用

新
し
い
挑
戦
に
は

好
奇
心
も
大
事
な
要
素

図１．かつおぶしの断面

図２．かつおぶしの製造工程、
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この工程は繰り返す

カ
ビ
付
け

削
　
り

日
　
乾

日
　
乾

新しい水産加工品の創出や、
既存製品の品質向上の
ベースとなり得る興味深い
観察ができました。

対象物 ： 
目  的 ： 

各製造段階におけるかつおぶし製品
かつおぶしの製造過程における硬化プロセス（ガラス
化）と、加温または加水による軟化プロセス（ラバー化）
について検討する。

２０２３年度に完成する次世代放射光施設（ナノテラス）活用に向
けて、定期的に仙台市トライアルユース事業を活用して既存放
射光施設を利用した事業者の事例を紹介します。

新産業・新技術を生み出す！

次世代放射光施設次世代放射光施設
活用のススメ

㈱阿部亀商店
代表取締役 阿部 仁氏

㈱阿部亀商店

あ 　 べ ひとし

事業内容 ： 塩釜に水揚げされる生マグロやカツオを中心とし
た水産物の卸売りのほか、水産物貿易や水産加
工、製氷冷蔵を手がける。

本社所在地 ： 塩竃市新浜町１－１２－３１（エース冷蔵内）
TEL ： ０２２－３６４－３３３１
HP ： https://abekame.com/


